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» Uniibertroffene Genauigkeit
Mit prazisem Rockwell-Priifver-
fahren

» Uniibertroffene Priifgeschwindigkeit
Mit nur sechs Sekunden pro
Testzyklus

» Keine Interpretation der Einpress-
tiefe durch den Bediener erforderlich
SchlieBt eine haufige Ursache von
Ungenauigkeiten aus

» Individuelle Vorrichtungen
Ermdglicht die Prifung gréBerer
Proben fur eine kirzere Vorberei-
tungszeit

» Kein aufwendiges Polieren der
Probe erforderlich
Fir prazise Ergebnisse ist lediglich
eine Politur der Stufe 400 erforder-
lich

» Einfache Einrichtung von
Einzelmessungen
Bis zu 24 Einzelmessungen in einem
Verfahren

» Zahlreiche Berichtsformate
Bequemer Datenexport zur internen
Verwendung oder Weiterleitung an
Kunden

Mikroharte-Prufsystem

MT91

Besser als herkommliche Prifsysteme
- Prazise, schnelle und einfache Prufung

Das Newage® MT91-System ist ein automatisches Mikroharte-
Prifsystem fUr die Harteprifung nach Rockwell. Anstelle der
Bestimmung des Eindrucksdurchmessers durch ein optisches
System bestimmt das MT91-System die Harte auf Basis der
Einpresstiefe.

Die Hauptvorteile der MT91-Reihe bestehen in den besonders
schnellen Testzyklen und der auBergewdhnlichen Prufgenauigkeit.
Da die manuelle Interpretation der Einpresstiefe entféllt, kdnnen in
Bezug auf Geschwindigkeit und Genauigkeit traditionelle
Mikroharteprifer nicht anndhernd dieselbe Leistung wie das MT91
erbringen.

Vollstandige Einpresstiefenanalysen kdnnen auf diese Weise

in wenigen Minuten erfolgen — ein einzelner Testzyklus in nur 6
Sekunden. Was friiher Stunden beanspruchte, ist jetzt lediglich
eine Sache von wenigen Minuten — hierdurch eignet sich das MT91
hervorragend fiir Anwendungen mit hohem Durchsatz.
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Das Newage MT91-System bietet eine modulare und kostenglinstige L&sung flir Anwendungen, die eine erweiterte
Mikrohértepriifung erfordern, wie Einsatztiefenmessungen. Das System besteht aus einem MT91-Mikroharteprtifer
mit Videokamera, einem PC, einem motorisierten X-Y-Achsen-Positioniertisch und der einzigartigen Newage
C.A.M.S.®-Software (Computer Assisted Measurement System).

Die Videokamera Uberwacht und definiert Testpunkte und Messvorgange. Die C.A.M.S.®-Software steuert den
Prifkopf und die Tischmotoren, um die Proben prézise zu positionieren und Messzyklen durchzufiihren.

Besondere Merkmale

Oberflachenvorbereitung

Im Vergleich zu automatisierten, optischen
Mikrohartetestern ist das MT91 weniger von der
Oberflachenbeschaffenheit abhéngig. Dunkle
Stellen oder variierende Lichtverhéltnisse auf der
Probe — eine mdgliche Ursache flr falsche optische
Interpretationen des tatsachlichen Eindruckrands

— stellen kein Problem dar. Das MT91 kann zur
Prifung geatzter Teile oder Oberflachen mit einer
Politur der Stufe 400 eingesetzt werden — hierdurch
ist eine weitaus weniger aufwendige Vorbereitung
der Probe erforderlich als bei herkémmlichen
optischen Systemen.

Einsatztiefenanalysen

Auch Einsatztiefenanalysen lassen sich dank des
MT91-Systems einfacher als mit anderen Systemen
durchfihren. Mit dem grafischen Konfigurations-
Utility kdnnen Bediener komplizierte, gestaffelte
Messverfahren schnell und einfach aufsetzen. Das
MT91 fihrt das Messverfahren dann prézise und
fortlaufend durch und berechnet die Einsatztiefe der
Probe. Der Harteprtfer flihrt Messungen so schnell
durch, dass er auch fir die Prozesslenkung geeig-

net ist. Der Bediener startet nach der Auswahl des
Messpunktes die Messung und das MT91 Gbernimmt
den Rest. Auf dieselbe Weise erfolgt das Einrichten
mehrerer Proben: Einfach den Ausgangspunkt sowie
die Messrichtung der Probe festlegen und schon kann
der Test gestartet werden. Bis zu 24 Einzelmessungen
kénnen als Teil eines einzelnes Verfahrens eingerichtet
werden.
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Testkonfigurationstools

Die C.A.M.S.®-Software ergénzt die erweiterte Vide-
ofunktion des Systems um umfangreiche Testeinrich-
tungstools, einschlieBlich intelligenter Eingabeauf-
forderungen und MenUs, die den Benutzer — von
grundlegenden Mikroharteprtfungen bis hin zu
anspruchsvollen Einsatztiefenmessungen — durch die
gesamte Testkonfiguration fhren. Die Prufkonfigu-
ration erfolgt intuitiv und die Daten werden in einer
logischen Reihenfolge Schritt fir Schritt angezeigt.
Dank einer Vielzahl angezeigter Prifmerkmale erfolgt
die Konfiguration bequem mithilfe einer Auswahl aus
Listen und sind nur wenige Texteingaben erforderlich.

Sobald der Test konfiguriert ist, bietet das MT91-
System dem Benutzer mehrere Bildschirm-Naviga-
tionstools. Die Bewegungssteuerung der auf dem X-
Y-Achsen-Tisch eingespannten Probe kann dank der
motorisierten Positionierung auf drei Arten erfolgen.
Hierzu kann der virtuelle Uber das Display gesteuerte
Joystick verwendet werden. Die acht Richtungspfeile
auf dem Display erméglichen die Positionierung der
Probe in Schritten von 1 p (0,001 mm) - ideal fir das
Durchlaufen der Messpunkte. Alternativ kann die
Sichtfunktion zur Positionierung der Probe in der
Bildschirmmitte verwendet werden — eine ideale
Funktion flr die schnelle Positionierung der Startpo-
sitionen der Messungen. Im Testverlauf kann der Be-
diener zur Eingabe spezifischer Informationen tber
das derzeitige Testverfahren aufgefordert werden.

Die Bildschirmanalyse des MT91-Systems ist
auBergewdhnlich. Eine umfassende Anzeige prasen-
tiert auf einen Blick Harteergebnisse, umgerechnete
Werte und Toleranzen. Bediener kdnnen sogar in-
nerhalb weniger Sekunden Uber den Bildschirm die
Messbewegung fir jeden Teil des Tests festlegen.
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Programmierfunktionen

Funktionen fiir einzelne Messungen

Die Software des MT91-Systems ist dateibasiert.
Samtliche Konfigurationsparsmeter wie Harteskala,
Toleranzgrenzwerte, Teiledaten usw. werden in der
jeweiligen Datei im CSV-Format abgespeichert. Jede
neue Datei umfasst Merkmale, die die Priifdatei
bestimmen. Dabei kdnnen u. a. folgende Eigenschaf-
ten erfasst werden:

Teilenummer
Teilebezeichnung
Bestellspezifaktionen
Schmelzennummer
Chargennummer
Hochofennummer
Labornummer

Daruber hinaus kénnen zur weiteren Bestimmung
der Testkonfigurationsdatei Kommentare hinzugefugt
werden.

Skalenauswahl und Umrechnung

Wahrend der Testkonfiguration kann eine Priméar- und
Sekundarskala festgelegt werden. Die Priméarskala

ist standardmaBig HRC. Als Sekundérskala stehen
Skalen nach Vickers und Knoop sowie die wichtigsten
Rockwell-Skalen zur Auswahl. Diese kdnnen Uber ein
Menu festgelegt werden.

Mittelwertbildung

Die Mittelwertbildung ermdglicht das Speichern gemit-
telter Werte einer Testreihe anstelle der Ergebnisse
jeder einzelnen Prufung. Dabei kann die Anzahl der zur
Prifreine gehdrenden Ergebnisse, fur die die Mittelwert-
bildung durchgefuhrt wird, festgelegt werden. Optionen
fur die Mittelwertbildung umfassen: Verwendung aller
Ergebnisse, Ausschluss des héchsten und niedrigsten
Ergebnisses, Ausschluss des Ergebnisses mit der
groBten Differenz vom Mittelwert sowie Ausschluss von
Ergebnissen, die die benutzerdefinierte Standardabwei-
chung Uberschreiten.

Toleranzen

Zur Anzeige von Warnungen und Hinweisen bei
einzelnen Testergebnissen kdnnen Toleranzen festgel-
egt werden. Die Toleranzeinstellungen umfassen:
unterer Toleranzgrenzwert, Warnung unterer Toleranz-
wert, oberer Toleranzgrenzwert und Warnung oberer
Toleranzwert. Die Toleranzgren-zwerte kénnen so fest-
gelegt werden, dass ein akustischer Alarm ausgegeben
wird oder der Bediener zur Bestétigung der Toleranz-
wertUber-schreitung aufgefordert wird.
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Funktionen fiir Einzelmessungen

Die MT91 C.A.M.S.®-Software verwendet alle zuvor
genannten Funktionen gemeinsam mit den Einzelmes-
sungsfunktionen. Diese Funktionen umfassen:

Direkte oder gestaffelte Einzelmessungen
Bediener kdnnen bequem einfache, direkte oder
komplexe, gestaffelte Messungen einrichten. Jedem
Datenpunkt kann eine Toleranz zugewiesen werden.
Die Messungen kdnnen je nach Anforderung in Zoll-
oder Millimeter-Schritten durchgefihrt werden. Sobald
eine Messung eingerichtet wurde, werden sémtliche
Einstellungen beibehalten, sodass Folgemessungen mit
denselben Testeinstellungen durchgefiihrt und prazise
und reproduzierbare Ergebnisse gewahrleistet werden.

Grafikmustermessung

Die Messung von Messpunkten auf der Probe kann in
jedem gewlnschten Muster erstellt werden. Dieses Mus-
ter kann gedreht werden, um der nachfolgenden Probe
auch dann zu entsprechen, wenn diese nicht in der
selbstnivellierenden Schraubzwinge eingespannt ist.

Mehrfachmessmodus

Bediener kdnnen eine zweite, dritte oder zuséatzliche
Messung fur eine Mehrfachmessung einrichten. Dabei
kénnen bis zu 24 Einzelmessungen als Teil eines
Messverfahrens eingerichtet werden. Innerhalb eines
Mehrfachmessverfahrens kann der Bediener ebenfalls
spezifische Messungen festlegen.

Effektive Einsatztiefe

Zur Berechnung der Einsatztiefe wird der Bediener zur
Eingabe der effektiven Einsatzhartewerte aufgefordert.
Fir jede Testdatei kbnnen bis zu drei Einsatzhartewerte
eingegeben werden. Dabei kann jeder Wert Uber eine
eigene Einsatztiefenabstandstoleranz verfligen. Ober-
flachen- und Kerntestwerte kénnen ebenfalls mit einem
LwVersatzwert” ermittelt werden, der den Abstand zum
Messausgangspunkt mit zugehoérigen Hartetoleranzen
bestimmt. Die Konfigurationsoptionen der Einsatzharte
umfassen benutzerdefinierte Harte, Nitrierhartetiefe,
Eht, Rht sowie Nht. Bei Eht, Rht und Nht erfolgt die
Einsatztiefenberechnung jeweils nach ISO- und
DIN-Vorschriften.
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Bedienung

Bildschirm-Navigationstools

Bediener des MT91-Systems bestatigen regelméBig
die auBergewohnliche Benutzerfreundlichkeit des
Systems. Die Bildschirm-Navigationstools sind
intuitiv und einfach zu bedienen. So positioniert
beispielsweise ein Rechtsklick mit der Maus die
Probe von der Mauszeigerposition aus automatisch
zur Bildschirmmitte — ideal fUr die Zentrierung von
Eindrlicken, die Auswahl von Testpositionen oder
die Navigation im Display.

Bildschirm-Pfeiltasten kénnen zur Positionierung der
Probe oder zum Durchlaufen der Messpositionen
verwendet werden. Dabei kdnnen Standardschritte
in Einheiten des metrischen und angloamerikanisch-
en MaBsystems festgelegt werden. Die metrischen
Schritte kdnnen bis zu 1 p betragen. Dariliber hinaus
ist auch das Festlegen eigener Schritte moglich.

Zur Positionierung des Tisches, dem Bauteil unter
dem Zoom-Mikroskop, wird ein Joystick verwendet.
Mit den Tasten + und - wird die Geschwindigkeit
des Tisches bei Verwendung des Joysticks fest-
gelegt.

Ein benutzerdefinierter Ausgangspunkt schafft einen
Referenzpunkt.

Technische Daten

Datenmanagement und
Berichterstellung

Das MT91-System verfligt Uber umfassende
Datenmanagement-Tools und Berichtsfunktionen,
darunter eine Reihe Standardberichtsformate.
Bediener kénnen schnell und einfach Abbildungen
des Eindrucks, Einblendungen oder mehrfache
Hartekurven erstellen, statistische Berechnungen
durchflinren sowie Berichte als Tabelle oder Grafik
erstellen.

Eine Vielzahl Berichte und Darstellungen auf dem
Display unterstutzen bei der Analyse der Testdaten.
Sieben verschiedene Ansichten kénnen lber das
Menu gewahlt werden: XbarR-Karte, Histogramm,
Verlaufsdaten, Ausschnitt, Auto-Ausschnitt, Symbol-
und Statusleiste.

Eine Berichtansicht zeigt die Daten der derzeitigen
Testdatei sowie das damit zusammenhangende
Histogramm und die XbarR-Karte.

Eine Bildschirm-Statistikansicht zeigt einen
umfassenden Statistikbericht fir eine Vielzahl
benutzerdefinierter Ergebnisse an. Der
Bildschirmbericht ist flr jedes Testergebnis
verfugbar. Wurden mehrere Messungen in einer
Messspezifikation festgelegt, wird fir jede Kurve
eine separate Seite erstellt.

Testzyklus
Zyklusdauer
Positionierung 6-9 Sekunden

Positionsgenauigkeit

Rockwell, Eindringtiefe
Automatisch mit 1000 p Last

Motorisierte X-Y-Positionierung. Besser als 0,00025 Zoll
CCD-Video mit 20 - 140-facher VergréBerung
Zeigt Ergebnisse in Skalen nach HRC, Vickers, Knoop sowie in den wichtig-

Videokamera
Skala

sten Rockwell-Skalen an
Betriebstemperatur 50 bis 120 °F (10 bis 49 °C)
Garantie 1 Jahr

www.hardnesstesters.com
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Bestellinformationen
MT91-System

Modell
MT-91/ASW*

Beschreibung

Vollautomatisches MT91-Mikroharte-Prifsystem,
automatische X-Y-Positionierung, Software

*Fur spezielle Anforderungen sind andere Systemkonfigurationen verfiigbar.

Optionen

Modell Beschreibung

MT91-GR Spezielle Software fur grafische Messungen
von SchweiBnéhten
C50011101 Schwingungsdampfer, 6er-Set

Newage Hardness Testing bietet einen gemal
A2LA akkreditierten Kalibrierservice.

|ACCREDITED|

Calibration Laboratory
CERT#1734.01

Newage Harteprufung
- einfach und prazise

Bei Newage Testing Instruments profitieren unsere Kunden von
unserer langjahrigen Erfahrung in der Entwicklung und Herstellung
von Prifsystemen nach Rockwell und Brinell. Seit Gber 50 Jahren
stellen wir fur fuihrende Hersteller und Behdrden aus sémtlichen
Branchen Standardsysteme sowie kundenspezifische Systeme her.
Viele dieser Systeme, die téglich genutzt werden und nach wie
vor in Betrieb sind, sind ein klarer Beweis fur die Zuverlassigkeit
und Langlebigkeit — ein Konstruktionsmerkmal, das alle kunden-
spezifischen und automatischen Newage-Prifsysteme auszeichnet.

Unsere Vertriebs- und Serviceabteilung sowie unsere Partner
unterstitzen Sie gerne weltweit in allen Bereichen der Hartepriifung.
Dabei erwartet Sie stets der beste Service und kénnen Sie von
unserer Erfahrung profitieren.

Sehen Sie sich unser MT91-Video mithilfe des
=]z QR-Codes an.

AMETEK Test & Calibration Instruments

Eine Geschéftseinheit der AMETEK Measurement &
Calibration Technologies Division, welche die folgenden
fuhrenden Marken fur Pruf- und Kalibrierinstrumente
umfasst.

Newage Hardness Testing

Newage bietet eine umfassende Palette von
Harteprifgeraten, Durometern, optischen Systemen und
Software flir Messungen, Datenerfassung und Analysen.

LLOYD Materials Testing

Materialpriiflésungen

Werkstoffpriifmaschinen und -software von Lloyd
Instruments garantieren ein HochstmaB an Leistung
und Kompetenz fur die Produktionspriifung,
Qualitatssicherung, Labortests sowie die Forschung
und Weiterbildung flir professionelle Lésungen fur die
Werkstoffpriifung.

Davenport Polymer-Priifgeréte

Ermdglichen die Bestimmung kritischer
Polymerparameter, einschlieBlich Schmelzflussindex
und Schmelzflussrate, Messungen der intrinsischen
Viskositét (V) von feuchtigkeitsempfindlichen PET-
Polymeren und Dichtemessung von Polymeren.

Texturanalyse

Das umfangreiche Programm bietet eine Plattform fur
schnelle, allgemeine Lebensmitteltests und detaillierte
Texturanalysen fur eine Vielzahl von Lebensmitteln.

Chatillon Force Measurement

Chatillon ist seit 1835 ein Markenzeichen der Branche.
Die tragbaren Kraftmesser und die motorisierten Tester
haben sich ihren Ruf fur Qualitat, Zuverlassigkeit und
Genauigkeit verdient und stellen den Industriestandard
fur Kraftmessungen dar.

JOFRA Calibration

Der Erfinder der tragbaren hoch prazisen
Trockenblock-Temperaturkalibratoren. Die Palette

an Kalibrierinstrumenten umfasst ebenfalls
Prazisionsthermometer und Flissigkeitsbad-
Kalibratoren, Temperatursensoren, tragbare Instrumente
fur Druckkalibrierung und Prozesssignal-Kalibratoren fiir
eine einfache Kalibrierung, Messung und Simulation von
Regelkreisen.measurements and simulation.

M&G Calibration

Pneumatische ,,Floating-Ball“- oder hydraulische
Kolbendruckwaagen mit einer Genauigkeit von bis zu
0,015 % vom Messwert.
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